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1. Answer ALL questions and write your answers on the answer sheet. 
Jawab SEMUA soalan dan tulis jawapan anda pada kertas jawapan. 

 
2. Write your name, matric no., identity card no., course code, course name, section no. and 

lecturer’s name on the first page (in the upper left corner) and every page thereafter on the 
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3. Each answer sheet must have a page number written at the bottom right corner.  
Setiap helai kertas jawapan mesti ditulis nombor muka surat pada bahagian bawah penjuru 
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QUESTION 1 / SOALAN 1  

   

a) Define metal casting in context of manufacturing process.    

 Takrifkan tuangan logam di dalam konteks proses pembuatan.    

  

(5 marks / markah)  

   

b) Which casting process would be suitable for making a large outdoor bronze statue. Describe 

the procedure that would involved and why this casting process selected?  

Proses tuangan manakah yang sesuai untuk membuat patung gangsa yang besar di luar.       

Terangkan prosedur yang terlibat dan kenapa tuangan ini dipilih?  

                  (10 marks / markah)  

  

  

 

 QUESTION 2 / SOALAN 2  

  

a) 

  

           
         (10 marks / markah)  

b) What is the used of stops and pilots?   

 

Apakah kegunaan penahan dan pengemudi?    

(5 marks / markah)  
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c) Briefly explain the difference between semicentrifugal and centrifuging casting. Use sketches 

to aid your answer.  

Huraikan secara ringkas perbezaan di antara proses acuan separa empar dan acuan 

empar. Gunakan lakaran untuk membantu jawapan anda. 

(10 marks / markah) 

300 pieces of mini turbine blade with complex shape is to be manufactured by Non-Permanent 

Mold Casting process. By aid of sketches and briefly explain which process would be suitable 

to make the turbine blade?  

300 keping bilah turbin kecil dengan bentuk yang rumit akan dihasilkan menggunakan proses 

acuan tidak kekal. Dengan bantuan lakaran beserta penerangan ringkas proses yang manakah 

sesuai untuk menghasilkan bilah turbin tersebut? 

          



c) Describe the controlling the roll speed, roll gaps, temperature and other process variables in a 

tandem rolling operation as shown in Figure Q2(c). Explain how you would go about 

determining the optimum distance between the stands.  

Huraikan pengendalian kelajuan putaran, jurang gulung, suhu dan pemboleh-ubah 

proses lain di dalam operasi menggelek tandem seperti yang ditunjukkan dalam 

Rajah. Q2(c). Terangkan bagaimana anda akan menentukan jarak optimum antara pendiri. 

 

(10 marks / markah)  

  

 
      Figure Q2(c) / Rajah Q2(c)  

  

  

  

    

QUESTION 3 / SOALAN 3  

   

a) 

  

(7 marks / markah) 

 

  
  

  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  

- 4 - 
DDWJ 2733 

Explain the design and properties of a product made by thermoforming process.  

Terangkan rekabentuk dan sifat-sifat sesuatu produk yang dibuat dengan proses pembentukan   

berhaba.            



  

b) What is machining allowance?  

  Apakah basi pemesinan?  

(3 marks / markah)  

     

c) Figure Q3(b) shows a round impression-die forging made from a cylindrical steel blank, (as 

illustrated on the left). Describe a sequence of forging steps to make the part on the right and 

sketch the shape of the dies needed.   

Rajah Q3(b) menunjukan kesan tempaan bulat yang di perbuat daripada keluli silinder     

kosong (seperti gambaran sebelah kiri). Huraikan langkah-langkah penempaan mengikut 

urutan dalam membentuk bahagian di sebelah kanan dan lakarkan bentuk dai yang diperlukan.  

                    (15 marks / markah)  

  

  

  
               Figure Q3(b) / Rajah Q3(b)  
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diperlukan untuk kimpalan arka gas tungsten (GTAW).diperlukan untuk kimpalan arka gas 

tungsten (GTAW).  

  

(10 marks / markah)  

    

b) List any five (5) defects in welding.    

 

Senaraikan lima (5) kecacatan di dalam kimpalan.    

(5 marks / markah)  

    

c) What is meant by riveting and seaming process? Explain the method and technique involved 

in both processes.  

Apakah yang dimaksudkan dengan proses rivet dan pelipat? Jelaskan kaedah dan teknik  

yang terdapat di dalam kedua-dua proses tersebut. 

   

(10 marks / markah)  
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QUESTION 4 / SOALAN 4  

    

a) What do you understand by gas welding? Describes in brief the equipment required for Gas 

Tungsten arc welding (GTAW).  

Apa yang anda faham berkenaan kimpalan gas? Terangkan secara ringkas peralatan yang


